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PANNEAUX DE REVETEMENT DE PAROI A DEPRESSIONS CENTRALES OU PERIPHERIQUES OBTENUES 
PAR COMPRESSION. 


_ Panneau (1 , V) de revetement d'une paroi plane, pre* 
sentant una ame k base de bois revetue. au molns sur sa 
face visible (5) aprfes montage, d'une couche nnince de type 
feuille pr6sentant un d§cor recouverte d'un film protecteur, 
et dont les chants sont §quip§s de moyens de fixation k 
rfautres panneaux en vue de couvrir la parol, au moins la 
face visible (5) comportant des depressions (7, 7') reduisant 
le volume du panneau (1,1') sans enlevement de matifere, 
lesdites depressions (7, 7') pr^sentant au molns une surfa- 
ce plane ou concave obiique contigue a ladlte face visible 
(5), et pouvant §tre localisees k tout endrolt de cette dernife- 
re, y comprls sur sa peripherie. 
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Panneaux de revetement de parol a depressions centrales 
ou peripherlques obtenues par compression 


La presente invention se rapporte au domaine des panneaux de 
5 revetement d'une parol plane, de type sol ou parol murale, presentant une 
^me sollde rev§tue, au moins sur sa face visible apres montage, d'un 
decor. Ce type de panneaux, par exemple melamin§s, est notamment 
utilise pour la realisation de rev§tements de sol, lorsqu*il est revetu d'une 
feuille decoree reproduisant I'aspect des planches ou lattes utilisees dans 

10 ces applications. 

Ces panneaux pr^sentent des chants equipes de moyens de fixation les 
uns aux autres, typiquement de type rainures/languettes, pemnettant une 
connexion soit a Taide de colle, soit directement par encastrement 
mdcanique des rainures dans les languettes, sans utilisation de colle mais 

15 en exploitant la flexibility de la rainure et/ou de la languette. Pour am^liorer 
encore la quality du ddcor, on peut etre amene a lui donner un certain 
relief, par exemple pour reproduire I'etat de surface resultant de I'utilisation 
de lattes de parquet chanfreinees. Dans ce cas, chaque latte est separee 
de ses voisines par une rainure a section en V ou autre, le rainurage 

20 produisant a Techelle de [a piece un motif repetitif qui confere a I'ensemble 
une quaiite esthetlque differente. 

Uobjectif que se propose de remplir invention est d'offrir une telle 
option aux clients des panneaux precites, non excluslvement pour la 
reproduction de tels decors de plancher ou de parquet sur des sols, mais 

25 encore par exemple pour des decors de lambris sur des parois murales, ou 
dans d'autres contextes decoratifs. 

Pour certaines d'entre elles, ces rainures pourront se trouver au niveau 
de la separation entre des panneaux contigus, et prendront par consequent 
la forme de chanfreins realises sur chaque panneau individuel. C'est par 

30 exemple ce qui est decrit dans la demande PCT referencee WO 01/96688, 
qui propose une solution dans laquelle le chanfreinage est realise par 
usinage, c'est-a-dire par enlevement de matiere. 

Cette solution presente cependant de multiples inconvenients, car elle 
est mise en CEUvre apres la phase de fabrication du panneau, c*est-^-dire 

35 apres les etapes consistant a coller sur Tame les couches notamment de 
decor et de protection. Elle aboutit des lors a la suppression de ces 
couches, qu'il faut par consequent recreer sur le chanfrein lorsqu'il a ete 
realist. En d'autres temnes, pour un meme panneau, ces couches 
sup^rieures qui assurent la protection notamment centre les infiltrations 


d'eau ainsi que contra differents types d'agressions mecaniques amenant 
des usures prematurees, sont scindees en plusieurs surfaces distinctes. 

La pose localisee de nouvelles surfaces sur les portions usinees, 
orientees differemment de la face principale du panneau, entrame 
5 inevitablement la creation d'interstices a la jointure entre les surfaces 
equipant cette demiere et celles qui recouvrent les parties chanfreinees. En 
termes de resistance a Tabrasion, aux poingonnements et a i'humidite, les 
zones de jointure entre ces diff^rentes surfaces constituent evidemment 
des points faibies, notamment parce qu'elles sont inevitablement 

10 permeables aux infiltrations d'eau. 

La pose de nouvelles surfaces de decoration/protection est souvent 
r§alisee par transfert a chaud d'une bande constitute d'un support en 
polyester, d'une couche adhesive et d'une couche de protection laqu§e qui 
assure aussi la decoration. Lors du transfert, cette couche est deposee sur 

15 le panneau, et solidarisee par I'adhesif. Sur surfaces obliques comme dans 
le cas des chanfreins, ce revetement s'av&re par experience relativement 
fragile. 

La pose par transfert n'est en outre a priori pas possible a mettre en 
oeuvre dans le cas de rainures pratiquees a I'interieur de la surface des 

20 panneaux, avec les technologies habituellement utilisees sur des lignes de 
fabrication automatis^es. C'est sans doute la raison pour laquelle, bien que 
non explicitement exclu dans le document WO 01/96688, ce type 
d'operation n'y est pas decrit. 

II est d'ailleurs h noter que la pose en peripherie apres chanfreinage ne 

25 peut pas etre effectuee a la vitesse normale de travail d*une ligne de 
production de tels panneaux : au lieu d'une capacite de production de 
i'ordre de 100 m par minute, la pose par transfert a chaud ne permet qu'une 
Vitesse d'execution de Tordre de 40 m par minute. La perte de productivity, 
superieure a 50%, est done considerable. D'une maniere generale, 

30 Tapplication de cette technologie k des chaines de fabrication a grande 
Vitesse presente un certain risque en matiere d'operabiiite. 

Enfin, la pose de la couche decorative et de protection ayant lieu avant 
le chanfreinage, I'usinage des chanfreins conduit a ['enlevement de 
bandes peripheriques de ladite couche, qui sont remplacees lors du 

35 transfert a chaud : sur un plan strictement economique, ce procede conduit 
a gacher une surface non negligeable de ladite couche, et a en utiliser une 
quantite sensiblement superieure a celle qui est en definitive necessaire 
pour couvrir le produit. 


Le but de la pr^sente invention est de creer un produit, c*est-a-dire un 
panneau, qui soit aussi proche possible des panneaux qui ne presentent 
pas de reliefs, en termes de qualite et de caracteristiques techniques, et qui 
puisse notamment etre fabriqu§ en modifiant le moins possible les ohaines 
5 de production utilisees pour les panneaux traditionnels lisses. Les 
modifications doivent ainsi pouvoir etre mises en oeuvre de la fagon la 
moins on^reuse possible, et conserver au panneau des proprletes voisines 
de celles qu'il presente en leur absence. 

Ainsi, les panneaux crees selon la presente invention doivent presenter, 
1 0 selon un autre objectif, une resistance a I'abrasion, aux poin^onnements et 
k rhumidite qui est du meme ordre que les panneaux depourvus de reliefs. 

Dans ce but, les panneaux presentent une continuite de surface de 
protection. 

Suivant encore un autre objectif, les panneaux de invention sent 

15 produits sur une chaine de fabrication analogue a celle qui produit les 
panneaux lisses, et sensiblement a la meme vitesse que ceux-ci, pour 
eviter toute chute de productivite. 

Enfin, lesdits panneaux et leur precede de fabrication ne conduisent a 
aucun gaspiilage de matiere economiquement penalisant. 

20 Pour remplir ces objectifs, et d'autres qui apparailront a la lecture du 
texte, le panneau de revetement selon I'invention, constitue classiquement 
d'une ame a base de bois revetue, au moins sur sa face visible apres 
montage, d'une couche mince de type feuilie presentant un decor recouvert 
tfun film protecteur, et dont les chants sent equipes de moyens de fixation a 

25 d'autres panneaux en vue de couvrir la parol, se caracterise a titre essentiel 
en ce qu'au moins la face visible comporte des depressions reduisant le 
volume du panneau sans enlevement de matiere, lesdites depressions 
presentant au moins une surface plane ou concave oblique contigue a 
ladite face visible, et pouvant etre localisees a tout endroit de cette 

30 derniere, y compris sa p6ripherie, 

L'absence d'enlevement de matiere permet dans toutes les hypotheses 
de fabrication, c'est-a-dire quel que soit le moment ou les depressions sont 
pratiquees dans le panneau, de ne proceder a aucune rupture, incision ou 
autre dans les couches protectrices du panneau, quel que soit I'endroit ou 

35 elles sont appliquees. Uavantage est considerable, car les panneaux sont 
alors autant armes que leurs devanciers depourvus de reliefs pour resister 
au processus traditionnel d'abrasion et de poin9onnements d'une part, et a 
toute infiltration potentieile de iiquide d'autre part. 


Or, dans la plupart des cas, lis sont utilises comme substituts d'autres 
materiaux, dans des configurations ou applications dans lesquelles lis sont 
soumis a des contraintes repet§es, engendrant une certaine usure, et ils 
doivent pouvoir faire face k des conditions d'humidification parfois 
5 extremes, lorsqu'ils sont au contact direct de liquides. C*est par exemple le 
cas lorsqu'ils sont utilises en palliatifs de planchers ou parquets, et soumis 
en pennanence au contact de semelles parfois humides et exerpant sur eux 
des contraintes tres variees, sans compter les d§placements d'objets de 
polds variable k des frequences parfois elevees. 
10 Dans ces conditions, I'affaiblissement des couches superieures de 
decor/protection, totalement inevitable lorsqu'elles sont constituees de 
piusieurs surfaces distinctes accolees, peut serieusement entamer la duree 
de vie des panneaux. 

Selon rinvention, les depressions peuvent comporter deux surfaces 
15 planes obliques convergeant Tune vers I'autre et definissant une rainure a 
section triangulaire. II s'agit bien entendu de depressions qui sont alors 
pratiquees a Tinterieur de la face par exemple visible du panneau. 

Dans ce cas, la profondeur minimale de la rainure peut atteindre 1 mm. 
Comme on le verra dans la suite, cecl peut necessiter un renforcement des 
20 couches superieures de decor/protection, car les contraintes nees des 
depressions pratiquees dans la surface du panneau peuvent egalement 
affaiblir lesdites surfaces, au moins localement. 

Selon rinvention, de plus, au moins Tun des bords du panneau peut 
comporter une surface plane ou concave oblique reliant au moins la 
25 surface visible et Tun de ses chants contigus. 

II s'agit la bien entendu de la realisation d'un relief de type chanfrein 
dispose a la peripherie de cheque panneau. Celui-ci obeit evidemment aux 
memes contraintes que les depressions pratiquees a Tinterieur des 
surfaces, et presente les memes avantages. 
30 Dans I'hypothese ou 11 serait necessaire de renforcer les couches de 
decors/protections, selon une possibilite, il est prevu qu'entre Tame du 
panneau et la couche portant le decor, au moins une couche de type feuille 
supplementaire soit appliquee a ladite ame. 

L'invention concerne egalement un precede de realisation d'un relief de 
35 type chanfrein sur au moins Tun des bords d'un panneau de revetement tel 
qu'il a et6 defini jusqu'ici, caracteris6 a titre principal en ce que : 
- dans une plaque plane k partir de laquelle il est prevu de d^couper 
les panneaux, dont les chants sont ensuite usines pour y realiser des 
moyens de fixation mutuels, un emboutissage est realise, par une 


presse, au niveau des lignes rectilignes de separation 
panneaux/volumes usinables, la matrice d'emboutissage comportant 
une surface oblique plane ou concave s'appliquant sur chaque 
panneau au voisinage de chaque ligne de separation et au moins 
5 jusqu'a ceile-ci ; 

- un decoupage des panneaux selon des lignes disposees au 
voisinage du milieu du volume usinable est alors realise, 
parallelement aux dites lignes de separation ; et 

- un usinage p6ripherique des moyens de fixation, qui presentent alors 
10 des chanfreins biseaut^s, est enfin mis en oeuvre. 

Les depressions etant reallsees par pressage. c'est-a-dire par 
compression de matiere, leur realisation sur les bords d'un panneau pose 
un probieme particulier. La compression n^cessite en effet que solent 
remplles certaines conditions, notamment en tennes de positionnement, de 

15 resistance et d'immobilisation des pieces a emboutir. Uobjectif de 
rinvention ^tant de modifier le moins possible les chaTnes de fabrication, de 
manidre k pouvoir presenter deux types de produits (rainures, clianfreines 
ou non) sur des chaTnes de fabrication quasi identiques, et a des couts 
similaires, 11 a fallu trouver un mode de realisation particulier de ces 

20 chanfreins, qui fait Fobjet du precede ci-dessus. 

De preference, ledit proc§d6 est mis en oeuvre simultanement ou aprfes 
application des differentes couches sur le panneau. II se produit alors une 
extension desdites couches, qui justifie dans certains cas la pose de 
couches suppl6mentaires de renforcement. 

25 invention va a present etre decrite plus en detail, en reference a 
I'unique figure 1 annexee, qui represente schematiquement la phase de 
pressage aboutissant a la creation des depressions, c'est-a-dire des 
chanfreins et des rainures en V interieures. 

En reference a I'unique figure, deux panneaux traditionnels (1, V) 

30 comportant une face superieure d^coree (5), c'est-a-dire revetue d'une 
feuille presentant un decor surmontee d*un film protecteur, sont integres a 
une meme plaque (P) a partir de laquelle ils sont decoupes, une zone 
intermediaire (2) etant menagee entre eux pour realiser, au niveau des 
chants, i'usinage des moyens de fixation. 

35 En debut de precede, la plaque (P) est monobloc, et presente une 
surface superieure plane integrant les faces superieures des panneaux 
contigus (1 , 1'), comme cela est represents dans la figure 1 . 

La realisation des depressions est effectuSe au moyen d'une presse, 
qui presente une tole inferieure (4) et une tole superieure (3) dont la 
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matrice presente des reliefs (6) permettant de former par emboutissage des 
empreintes dans les panneaux (1, 1'), par consequent sans enlevement de 
matlere. 

Plus precisement, ces empreintes permettent en roccurrence la 
5 formation de rain u res a section en V (7, 7'), situees respectivement vers 
rint^rieur du panneau et a son bord p6riph6rique, Grace a I'existence de la 
zone Intermediaire (2) d'usinage, le traitement pour I'obtentlon de ces 
reliefs en creux est strictement identlque dans les deux cas. Toutefois, le 
positionnement de la rainure (7), pour moitie pratiquee sur le panneau (1) 

10 et pour moiti§ emboss^e dans la zone d'usinage (2), confere a ce relief un 
rdle particulier, qui apparait lorsque la zone intermddiaire (2) est usinee : il 
s'agit d'un chanfrein peripherique, obtenu grace au precede de I'invention 
aussi simplement que la rainure (7) plus centrale. 

La realisation d'un chanfrein (7*), qui est done effectuee exactement de 

15 la m§me manidre que la realisation d'une rainure inteme (7) k section en V, 
se poursuit par une separation des panneaux (1, V), par exemple par 
sciage, au niveau du plan reference (8). Ensuite, en une derni^re 6tape, les 
deux tron9ons k present distincts de la zone d'usinage (2) sent 
respectivement usln^s du panneau (1) et du panneau (V), qui sent des lors 

20 dotes a la fois de moyens de fixation mutuelle et de chanf reins 
peripheriques obtenus par pressage. 

Le decor revetant la surface superieure (5), ainsi que sa couche de 
protection, ne sont pas du tout affectes par ce precede de fabrication. En 
d^autres termes, la contlnuite de la surface de protection reste assur^e, ce 

25 qui constitue un avantage considerable en termes de perm6abilite a des 
liquides et de resistance a Tabrasion et au poingonnement. 

Le schema de la figure 1 ne constitue bien entendu qu'un exemple 
possible de mise en oeuvre de Tinvention, qui n'est nullement exhaustif de 
celle-cL Au contraire, il est evidemment possible d'utiliser des presses 

30 presentant bien d'autres formes pour la matrice (6), et/ou d'employer le 
precede de Tinvention avec d'autres type de profiles de connexion. Ainsi, 
tout changement de forme ou de configuration de ce type, qui est a la 
port^e de Thomme de I'art, est bien entendu integre a I'invention. 
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REVENDICATIONS 

1. Panneau (1,1') de revetement d'une paroi plane, presentant une ame a 
base de bois revetue, au moins sur sa face visible (5) apres montage, 

5 d'une couche mince de type feuille presentant un decor recouverte d'un 

film protecteur, et dont les chants sont equipes de moyens de fixation k 
d'autres panneaux en vue de couvrir la paroi, caracterise en ce qu'au 
moins la face visible (5) comporte des depressions (7, 7') reduisant le 
volume du panneau (1, V) sans enlevement de matiere, lesdites 
1 0 depressions (7, T) presentant au moins une surface plane ou concave 

oblique contigue a ladite face visible (5), et pouvant etre localisees a 
tout endroit de cette derniere, y compris sur sa peripherie. 

2. Panneau (1, 1') de revetement selon la revendication precedente, 
caracterise en ce que les depressions (7, 7') comportent deux surfaces 

15 planes obliques convergeant i'une vers Tautre et definissant une rainure 

a section triangulaire. 

3. Panneau (1, 1') de revdtement selon la revendication pr§c§dente, 
caracterise en ce que la profondeur minimale de la rainure (7, 7') attaint 
1 mm. 

20 4. Panneau (1, 1') de revetement selon la revendication 1, caracteris6 en 
ce qu'au moins un des bords du panneau (1, 1') comporte une surface 
plane ou concave oblique reliant au moins la surface visible et le chant 
qui lui est contigu. 

5. Panneau (1, 1') de revetement selon Tune quelconque des 
25 revendications pr^cedentes, caracterise en ce que, entre Tame du 

panneau et la couche portant le decor, au moins une couche de type 
feuille supplementaire est appliquee a ladite ame. 

6. Procede de realisation d'un relief de type chanfrein sur au moins Tun 
des bords rfun panneau (1, 1') de revetement selon les caracteristiques 

30 de la revendication 4, caracterise en ce que : 

dans une plaque plane (P) a partir de laquelle sont destines a etre 
coupes les panneaux (1, 1'), dont les chants sont ensuite usines pour y 
r^aliser des moyens de fixation mutuels, un emboutissage est realise, 
par une presse (3, 4), au niveau des lignes rectilignes de separation 

35 panneaux (1, 1') / volumes usinables (2), la matrice d*emboutissage 

comportant une surface (6) oblique plane ou concave s*appliquant sur 
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chaque panneau (1, 1') au voisinage de chaque ligne de separation et 
au moins jusqu'a celle-ci ; 

- un d^coupage des panneaux (1, 1') selon des lignes (8) dispos^es 
au voisinage du milieu du volume (2) usinable, parall^lement aux dites 
lignes de separation est alors realist ; et 

un usinage peripherique des moyens de fixation, qui presentent 
alors des chanfreins biseautes, est enfin mis en oeuvre. 
Proced§ de realisation d'au moins un relief de type chanfrein selon la 
revendication preoedente, caracterise en ce qu'il est mis en oeuvre 
simultanement ou apr^s application des differentes couciies de 
protection/decoration sur le panneau (1, 1'). 
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